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Motre savoir faire dans la qualité des métaux est le résultat d'une expérience de
plus de B0 ans, d'un partenariat avec des fournisseurs de renommeées internatio-
nales et également de notre exigence dans le choix des métaux qui répondent &
toutes vos applications (industrielle, de décoration, et de batiment _._etc)
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Notre gamme de Métaux est disponible
en plusieurs formes et dimensions :

4, Métaux non ferreux 4, Métaux ferraux

Cuivre Acier au carbone

= Tole = Tole noire et galvanisée

= Meplat = Tole perfores

« Barre « Fonds bombés

« Fil « Aciers spéciaux

« Tube cupronickel » Tole électrozinguése
Laiton « Tdle TC

« Barre pleine et creuse » Laminés marchands

» Tole » Tole striee
Aluminium et ses alliages » Bobine

= Thle Inox

« Bande » Bame - UGINE

« Disgue « Tole ordinaire

« Alliage divers « Tole strige
Autres metaux non ferreux = Flanc

» Flomb » Tube et raccord

» Etain » Disgue

» ZiNC » Meplat

= Bronze » Corniére inox

» Bobine
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ALSE 430

AlS] 304

AlS] 316 L

Proigga a1 mon 6.4
atsk 430

bande |argeur

alsi 436

fole Inox

32 49

316 L

1000 x 3000
1000 & 2000
non protége
alsk 304
1000 = 2
prots

X FE00
non preege
alsi 304
salinée plastifice
1000 x 2000
ree plasiifiee

1250 x JODE

8.6 12,8 16

8.6 12,8 16

9.6 12,8 1B

36
12,8 16
24 30

19,2

19,2

13,2

13

soudage par points ou a la molette recommandée

o4

45

F2

ad

a2

T2

aucun traitemnent tehrimigue n'est nécessaire aprés soudage

aucun traitement thérmigue n'est nécessaire aprés soudage

ra
n

48

40 48

G4

G4

A l'arc électrigue avec métal d’apport en UCINARC MES ou UNIGINARC MESL (MIG)

A l'arc @lectrique avec métal dapport en UCINARC MES ou UNIGINARC MESL {MIG)

DM A1S0 430 (mim)

L 0.6

440 S50

4, DISQUE INOX

D&

ATD

o4

Poids de la tole en Kg

0.4

420
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4, TUBE ROND EN INOX POLI BRILLANT "304"

DER (mmy 1Eel.S  tet25 HBELSC IS E0S 3ESS  lefS  SinlS MmEZS 400025 S0ER1 EE

neallnsROARR P .54 20,55 20,62 0.6% (OES 1.07 t.44 1,85 0,58 T.2 1.54

4, TUBE CARRE "304" INOX

DI o T 20xi. 5 2oXT.5 S0x1,5 F3x1,9 40x1.5 25%1.25 40x1, 25

POIDE

0. a0 1.14 137 1,61 1,85 095 1.54

4, TUBES RECTANGULAIRE "304" INOX

CHI M [} FJOx1Sxt.5 40x20x1, 5 B0x30x1, 5 S0x40x21.5

POIDS AL ML 1.02 1308 2,10 2860
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DK min 20%20%3  25x25x3  30x30x3  35x35x3  4Dx40xd  SONS0xS

POIDE BARRE Kg 5,28 6 72 8.3 a8 1.8 233

<, PLAT INOX "304"

DM mm 20x3  20wd 30x3 30x4 30x5 40x3 A40xd 40x5S  40xE 40x8

-
B,

|1/' 4, CORNIERE INOX "304" 1

2.9 3,85 4.32 =8 F2 5.8 T.T 0.6 1.3 155

=0xd4 S0x3 SOx6 S0x10 G008 GOxt0 BOxs S0kE 100xE 100G 10010

8.6 12 153 24 23,1 29 8.2 30.8 25,4 @85 48,0

4, BARRE ROND PLEIN INOX

CIAMETRE BE-Rilil Bmm (mm IZmm 14dmm 16mm 18mm Z2Z2mm 25 mm

0,15 4 0,62 L5 1,21 1,58 - 2,268 3,85
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(1) Deésigmailsn couranis
{Z} En cowrs d'obieniion

(3} Avvec addifion de calvre ot carackéristiques mécanbgees do 202 -1 “rich side” dans FASTH AZ40.
afement vobrs oonresponadant.

(4 Offert sous cartaines conelltions 1 corsnbes
D'awtres muances existanit | pous consulier.
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LB
L1
1.5
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LAR2E(T)
LN

LAEBS(T)
14452

110
LE 5
LE S
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&3
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L
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Au sein de notre gamime,

Vous disposez d'un large choix entre -

PACIERS INOXYDABLES

# Motre offre slbérnathve, sves mos salutions ferdthgues KARA dam mlckel,
fiotre mance austénitipue au mangandse et le dupbex 22-05
pour s emdronnements sdvdres,
& Mo offres standards, comme les austénithgiees of les martensihgues,

1.8
L
il
oos
L
14|
03
L
1.4
[IE.LS

{4} Offert saes ceriaines coniions - coneuiter préaiitement velre comespendant

4, CORNIERE INOX "304"

L#
L -]

LE
L}
¥ |
B |

1K
.1
[1F -]
0.4
E |

1778

1623
xR
1825
183
144
1635
1735
158

173
1650
16 5
15:3
123
1338
131m
141
1350
LI

L]

110

g

i

148

LE ]
25h

T3
(L1
fE

1
1%
iH
13
i
LT
Tk
s

= |
LN
A
el

1= 0.6
T=&560

=330
=540
H + =055k
K= [LE3
=4 - L =03
T+ =0 45§
Le=15N =00
=01

N-05m

=53

=033

¥=R11

W )

3HH [4]
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’ALUMINIUM

Fropriétés

D fait de ses propridhés tris diverses ot complisnentaires, alomi=
nium &5t sm dams um grand nombre d'acthilés indstriefies
iradnicanelles & nomvalles.

L gdrund

2.5 fois plus Mger gue 'acier (de2.7) =
s hodsirs.

Feny. bl U

LiiEsd depuls plus de 90 ans dass b fbricatios des ustessiles de
catsims = Industrie de |"emballage.

Apttude au flags

Possibind d'obteny par filage des profilés de formes compleses
parfalamend adaptis & leer wiilsation. D'oé gain sur bes frads
dlesiaage ot dp mondage

e uksarie mddsllpes. Rdalisaticn de struchaes. Decoration
Carachiristhques i basses tempéraisros

Pzr du dimisutions des Canactivistiques mlcanigues aow batses
e pdratares. Al trés basses tempdratures (= 196°C), ces caractdris -
tiques soatt semsibdemant apgmentiss= indusirie oryogé= nigue.
Comdmcdvind ::;;Fqul ik Fiching :
Paafzltmansnt o bricatioin ofde sury fhermgue.
Conducibvitd = 13 fiols smparieures & celle ds Uacier soxpdable 4 fols
iplies deseiin e Colfie de Facier lamdnd.Egale & 0% do calle du cohwe
mals 3.3 fiols plus égerindustria des échanpgesrs thermigues en
particuller climmatiseirs of rmokateurs aerbomeobiles

Corducivind Sactrigque

Poids égal, I'sluminium & sne comdisctance prafigesment dosble da
celle du cuksre = ndusiria Slecirigos.

Indusivie des transporis of

i
'R

B
iy
—
Amagndtime
Caitta qUIJIH:I':lI:H'II'IhII i witénuer los perbes de coursnt of les
rhations d'origise magnitiaus.
mlrdﬂtﬂ-r

L'sluménium de hame puenetd poul acguéric wn poll spéostaine capabls

die rifichir SN dis ravonnement lieminaom: HI;!L'_!. préparatine de

sarface, unetile de gualmé comrante néflach & B0 du rayomne=

n'u-l.-snh.l-rtit nie lalsse pesser qua 10% amviron de la chaleur moue,

industre de Néclairmge, des télécommunicatioss. du hitenent, de

I'emballage, de la décora- tioa

REsisiance i Facton des ageiis atmosphirigues.

L'suto=prodaciion par vme couche d'ongde (Aumdnod mince o

coniinwe lul confere umas pisisiance Slevis vis-3-vis des agents

atmnosphdrigues nahansls. Applicaticn marine.

Asppct df ook

Musisurs types de traffements de surfacs {(Enodisation, lageage.

[raane, mvec o amtres mitaay. ) apoorieot 3 Malemindum an

sspect dacoratsl ot ung codioration bnis varise. isdoctie de la décosa-

thon, caravans, biriment article ménagpes.

Facititd de mise ea asunre

Sehon tous les procédés courants duchnage, o mise s @ i fa
digs r-uhndl:d"u:-'lbl:n- = Matricagm & chamd et & firoid ;

ool Ietage, embowtissags, rmpoussage, fromage sur
meachines 3 : murl.lql collage_.
alewr de p-irll]u-n

La valesr commorciale des déchets dalemindum, beascoup ples
ifiewis: e pour fa Eonde, ['acer oo e fer bianc, &5t on factesr scitatif
anl développensent du recyciage = Toartes imdustries.
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Aptitude au pliage des tdles

Les valeurs indicatives du rayon typique de pilage des tdles* pliées a 90°C sur
presse mécanigue classigue. lis doivent étre multipliées par I'épaisseur (en mm)
de la tole pour obtenir le rayon minimum de pliage exprimé en millimétre.

bf=psfl | Gl<psls | 15=esd | 32eesdd) 4 Bt Eeeatl] 10=a12
10534 2Hi B i B L] 1 | L]
L] 0 05 1 1 1 2 28
Hea 1 & 3 33
] 0 0 0 ] L] 1 | L8]
5rH O-Hm 2 0z i 1 15 L3 z
saa 0 L 1 1 | i 15 )
a3 a L5 1 1 1.5 15 2
dHTA i d 0 0,75 1 15 o] i
| ez i5 3 i 5 5 ]
i i d 0 0,75 1 15 5 i
| gy 25 ) i 5 ] i
T 45 &5 i 5 ]
pLifL] i) [ 1] ;75 i 15
| gy | 4 -] & ]
il 0 0 [E] 1 1 1 15 2
T 5 i 15 25 3 13 i
i 15 25 15 a5 4 1% ¥
8l 0 g 1] 1 1A 175 2 A
| Fis 1 5 2 25 3 15 i
™ 15 'y L ] 4
i} | T i iy a8 3 15 L] ]
W | ] 4 - k] i
i 1] 0 [ I 1 13 25 15
| [ 45 55 i} T R

Les valeurs ne sont pas valables pour le métal lagueé.
Les pliages a traitement thermigue peuvent éure pliés avec des rayons beau-
coup plus courts lorsqu’ils sont formés sur trempe fraiche.
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ALUMINIUM
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TaL I
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2
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L
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* Movenme du module de tracion & compressionLe modile de compresshon st erpdron 2% plus dlevd gue le

mohie de traction.

== Gaté sur 108 oycles, assai en fMlexfon rotative sur machine oype ALKKAN, de barres de diamétre 20 & Z2 mm.
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"p Aplitudes technologiques et d'usage
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TOLES/ BOBINES

1050 A-H24-MF

A5 H 24(DEMI-DUR)

EM AW-1050A suivant NF BN 573-3 / NF BN 485-2/ NF EN 485 —4 (LAF) [ MF EM 485-3 (LAF)

autre désignation - EM AW - A1 99,5

PRODUIT

TOLE : Aluminium non allié. Aspect laming 3 froid Mill Finish (MF) jusqu’a 3 mm et aspect laminé 2 froid
{MF} ou LAC pour les épais— sewrs 43 & mm.

Mon garanti & Manodisation décorative

Bobine : pour isolation - calorifuge.

EMPLOIS

Chaudronnerie- Matériel pour industrie chimique et alimentaire. Décoration - Matériel slectromeénager.
ANALYSE

Suivanmt NF EN 573-3

Maxi B35 [t B 040 G.0% 005 0a5 0.07 005

CARACTERISTIQUES

w Mini 1158 750 N I | Y 4.0 I a5 50 n 1 B0 150 1.8

POIDS TOLES EN Kg

nfﬁ', E'r:; Paids: file m Paids 1ol

| ] 1500, 23000 id 550 25 125002500 21053
157 P i) 3244 1.2 150049800 B9 440 25 15002 3000 30375
iZ] IZ5825m S9.0E2 1.3 1002800 &, 100 3.4 10062 000 16,240
0.E 1002008 4370 = 1250zt 12.656 34 12500 2506 25.-312
0.8 1252 s B 750 1.5 150030 | | i) 34 1508x 3065 36,450
1.0 i gl ] 5400 13 15BErdnn0 20 500 L] 1082000 20,600
1.8 b = e BA3T 2.8 Lol i I0. 500 1] 12580 2500 33. 750
.o 1S00r3D0a 12,158 a1 12502508 I5 875 '] TSED 3000 4380
LA 1500 E4 000 16,2080 24 15083200 ] 50 10802 2008 27,000
1.2 ffrg v i 6450 b 1500 cA O 32408 58 125823500 42 18T
1.2 258750 0125 5 180800 13,500 50 15082 3006 B0, 750

B8 I00Sx200E d2. 400
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A- DEFINITION ET APPLICATION

) ACIERS ORDINAIRES Jﬂ“‘w
das A\

TOLES ACIERS LAMINEES A FROID

La Tole laminée a froid est un acier doux non allié destininé a la mise en fore par

pliage ou emboutissage -

= Produits aptes aux revétements de surface { Phosphatation, peinture,

Galvanisation...)

« Produits utilisés dans ["industrie automobile, mobilier métalligue, chauffage et

ventilation, tube et profiles, ...

B- REFERENCES NORMATIVES ET EQUIVALENCES
Les produits laminés a froid réepondant a la norme EN 10130

EM 10071
= ECISE

A

Eh i

Sormz Grats 5
{1931}

Disigraion T i
Fefi) Btm
Symbolique FaPidl o

C- Spécdification

DN 1023

(1382)

LM AR F As-00 BPCC
E -ARE ] At sPCO
] RRSTHE Aszi-DOEN SPGE

Namme Grada SN pass
A spécifisr & ta
il Noms
commenda
Blandard ME Ol

* Les vermicules sont admises

Humgosibs Ha
AouB A ipheifior A gpheilias
st14=1 Bpm
Normal Autre:0,8eme

Ras1 3pm

“* | a responsabilité de FB guand aux risgues de rouilie n'est pas engagee ainsi
que le risque d'apparition de griffes pendant la manutention, le transport et la

mise en |euvre

FEXIE FRDSIETTE
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£T12 i i 270410- H -

5713 40 27037a- ] E |

5TH4 i1 270350- 3H 1.8 0180
Fulll Hard Obtanue par Refaminage Dure sans recuit,

E- COMPOSITION CHIMIQUE EN % max
Les toles d’acier pour formage a froid sont fabriguées a partir d*aciers doux lami-
nés a chaud

% man sur coules

5112 612 0,345 0,045 0,60 i Beid)
5113 I E B350 035 145 -
ET14 0.04 0,834 0,230 .40

F- TABLEAU DE PRODUCTION ET TOLERANCES DIMENSIONNELLES

TErance Sur Epaisseur
EDESSEUT Mominak Largeurs {mm)
{mm| |

HI AT 0.3g 10 1220 1250

040 1040 1220 1250
i 8 050 1000 1228 1250

080 100 1220 1250
.07 o.7o 10 1220 1250

0,80 1E0 1220 1250
10 18 rit!H] 1040 1220 1250

1,00 1000 1228 1250
16,09 1.20 100 1220 1250
.11 1,50 ioan 1220 1250
.13 2.00 1nan 1220 1250
10,15 250 1aao 1220 1250
;AT 3,00 10an 1220 1250

Tole découpée
ST12F5T13/5T14
Sur palette en bois protégeée par du papier craft avec cerclage par bande d'acier.



ACIERS ORDINAIRES

A e

LP

4 TOLES LAMINEES A CHAUD  Poids deia téle en Kg )

1ohCIn0a 35 34 AT 10 5888 085 5420 7,75 1,30 5485 184,40 -
TH00x2 100 21,00 38,17 4333 od, 40 1253 W67 18,80 E 145,07 3
1H00xZ004 30,86 a1,81 G4, TH IT. T 103 &2 128,53 15543 1,34 Fa =
1900 ren : It 41,45 S8 62,17 8230 103,62 124,34 - 165,45 -
120003300 - b 51 THES BE 78 11304 141,38 16856 - 608 )
izt R - - - - - - - - -

36,74 4E 54 B1.23 TI48 orar 12248 14505 - 155, 54 =
1300262008 - 40 32 - b1, 23 B1, 64 - - - - -

45,21 #4594 38,60 10,41 533,480 117,36 148 B3 = L IT -

@ 4 PLAQUES Poids de Ia téle en Kg )

i
183,44
28260

188 40
2ol 20
EFLH L

135,50
Ji4.80
471,04

ZEL6D
ITe 48
65,20
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A— DEFINITION ET APPLICATION

Les toles sont galvanisées sur deux faces par déhRlement en continu de bobines
d’acier dans un bain de zZinc en fusion.

La galvanisation protege I'acier contre la corrosion par un effet a la Tois barrieére
et saarfcel (protection cathodique) gui a pour avantage de conserver la
protection de Pacier méme en cas d'endommagement cu de mise 4 nu des
tranchess

B- REFERENCES NORMATIVES ET EQUIVALENCES
Les produits galvanisés sont fabrigués suivant les normes :
« EN 10 142 {(Acier doux)

« EN 10 147 (Acier de construction)

EN 10 42 MF& 36 327  DIN AT 168-1  &AS5TM A B53-97
S Lo | e e[
EM 0147 NE& 3B 327 (DIN 1T 162-2 . AETM A ES3-97
&
o™ e - e

Correspondant & |s norme
N AL R

Adtarance Clpssa Cuallté

EM 10.742 Fe POz 4
EM 13.14F Fe Exia G

Sans réfdrenes normat|ve

C- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET MECANIQUES

| HAElRiancCE A

Aaghédrance Lirita d4'&1asiic i : AR Allangarmani
A 1an e Mimme Ol : e A lg rupture
(2} (35 | M £80 Enth (1]
b= Sans axlgencas Bl miax 23
D=1g 220 mini 200 minl 20
D=3a Bank slgencas

{1) Pour les produits d'épaisseur =0.7mm ( y compris le revétement de zinc) la
valeur minimale d'allongement a [a rupture doit étre réduite de dewx unités.
(2) D - Diameétre de la cale a utiliser pour pliage

{3) a : Epaisseur de la Tole en mm.

wwnw fenienrosseTie.ma
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<) ACIERS ORDINAIRES P

TOLES ACIERS GALVANISEES w‘l A\

D- MASSE DE REVETEMENT
Il 5’agit de la masse totale minimale de zinc déposee sur les deux faces de la tole

exprimeée en gramme et rapportée au meétre carré de la tGle.
Les poids normalises de revetement varient de Z100a Z300 selon les gualités

( 4 TABLEAU DE FABRICATION COURANTE L,
MASSE CBTENUE MASSE CBTENUE
DESIGNATION LORS DE L'ESSA LORS DE L'ESSAI
EN 3 POINTE gim? EN 1 POINT g/m?
Z100 100 85
Z150 150 130
Z200 200 170
Z275 275 235
4 TOLES ELECTROZINGUEES  Poids de la feuille en kg
EN 10152/10131

100020400 i 16 19,2 24 32
125022500 30 3.5 =0
150023000 =1

4 TOLES STRIEES LAC Poids de la feuille en ngq\'
EN 10025

200010002, 540 200071000735 20007 1D00°AGF  IOETI1000°5T! 000 1S004E! 300D 150057

&3 o0 Td.6 a1,z 1680 2052
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2 <4, IPE NF EN 10 034 i

1an 1H 4 a1 ) T 74 g1
20 3 i 44 8.3 T K 114
140 141 ra 4.1 &8 T 112 i2a
1460 160 B2 5 T4 B 127 15,6
1RO 184 L) ] b3 ] ) 1486 0.8
200 N 1aa 5.6 B.5 12 158 2.4
220 ZHl 114 5B H2 12 178 28,2
240 240 120 52 85 15 180 307
270 am 135 a8 10.2 18 220 38.1
300 A0 150 A 10.7 15 248 422
330 iH il [ 1.5 1% ¥ 481
30 k15| 7o B 17 12 288 BT
400 40 10 8.6 13.5 2 3 i e
450 48] 120 B 14,6 Fal are ii.a
500 50 200 102 i 21 426 Bk T
50 A 210 b 17.2 ] 488 108
iti]1] M 220 12 18 L) a4 122

LR E

NF EN 10 034
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ACIERS ORDINAIRES

i
1
140
140
140
I
i
FLL
il
80
340
28
3:0
S|
360
400
450
HiE
Bl

13
fig
i
131
137
143
1448
i
1T
18
ZH

NFEN 10 024

4.5
5.1
Har
0.3
.8
.5
8.1
&7
g4
1o,
10,8
1.5
122
13
13,7
14,4
162
18
1a

IPN

.4
113
122
131
14.1
152
18.2
173
183
18.5
H.5
218
4.3

)

ai

18,1
108
i
122

13
137
14,4
182

168

18

2.1
an
34
A
4.1
4.5
4.8
2
5.4
-1
B
.48
A
T.a
g2
&8
BT
R
LB

100
125
142
154
175
182
208
i3
ik
258
274
2040
30
Jx3
363
404
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LS P Y

a 4 UPN & UPE NF EN 10 279

mirm

PN 20 Ba 45 E.d B.a B0 £0 45 E.B4
UFE 80 B0 50 4.0 r.a 0.0 7.2

UFN 100 100 sa B0 B.5 8,5 4.5 B4 10.E
WFE1DD 100 55 4.5 7.5 1o 3.5

PN 120 1310 55 7.0 5.0 5.4 &5 B3 134
WFE 1341 120 B0 5.0 B0 12,8 b
UFN 14D 140 &0 r.a i0,;a 10,8 50 S8 16,0
UFE 140 140 ES 5.0 9.8 12,3 14.5
UFNR1E0D 1ED 1] Tl 1.5 s 5o ms 18.B
WPE 1640 160 ] BS 8.5 12 .o
UFN 180 180 Ta B4 1.0 1.0 3L 133 2Z.0
UFE 1840 180 TS 55 10,5 120 187
UFN ZOn 200 L] B.5 .5 1.5 5.0 151 253
UFE 204 20D BO B 11.0 13 138
UWFM TI0 220 BO 5.0 125 12,5 b5 167 25 4
UFEZ2D 220 a5 B.S 12,8 13,0 25.E
UFM240 240 ES - 3.0 13.80 6.5 124 3z2
UFE 281 240 30 T.E 125 15,0 anm.z
PN Z&0 ZED - r ] 10,0 14,4 4.0 7.8 20@ ar.n
UPFR Z80 IBO 35 10,0 15,0 15.0 7.5 215 1.8
UFN 300 300 100 0,0 16,0 16,0 8.0 33 4@, 2
UFE 304 30D 100 3.5 15,0 15.49 a4 2
UFN 320 320 100 14,0 17,5 17,8 8,75 246 £3.5
WFE 334 330 105 11,0 1E 1B 53,2
PN 350 350 LR 14,0 16,0 16,0 8,0 ZHE BE;E
UFE 35640 3ED 110 2.1 7.0 18.0 B1.2
UFN 38D 380 nz 13,5 18,0 16,0 8.0 Az 83,1
PN 400 400 110 tad 18:0 18.0 5.0 3T B
UFE 401 400 115 13,5 1B 1B [ o |

' Y

BoIDS

kg
m

4, Us A CONGES SR Sl I e R
NF EN 10 279 il I RS (5

58 Bl .3 a; 3,86

GO 1] k1] 6.0 5,07

i 0 40 £.0 677
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ACIERS ORDINAIRES

104
120
140
160
160
200
220
2410
260
Zal
08
320
3410
a0
400
450
el
aal
E00
G50
roo
E00
oo
1000
110

4 HEA NF EN 10 034

DI ME NSNS

0 o o e
e ey 1y EHER BN B

[ Y
= Ll f3 Fed =k
SEnERE

120
140
160
1ED
200
220
240
260
280
200
00
300
00
200
200
30

300
=00
300
00
200
200
30

=hopopfafefetidutogainiaiagal

P D3

kg
m

28,7
33,7
42,8
51,2
1.4
V1.3
83,2
93
13
117
127
13&
142
53
T
BT
195
Iz

241
2EE
291
14

NF EN 10 034

HEE S

NFEN 10 034
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wosrmgme gk

BO-1PN

S0-1FE

BO-1PE A

100-1FN
100-1FE
H00-8PE A&
1Z0-1FH
1Z0-1FE
1Z0HPE A
140-1FH
1HO-IFE
140-IFE A
160-1FN
160-1FE
1E0-HIPE A
1B0-1FN
180-IFE
180-IPE A
Z200-1FM
200-1FE
IHPE A

Direensian

100
100

1Z0
1z0
7.6
140
140
137.4

160
160
157
180
180
17TF
Z00o
Z00
1857

42
45
45
Sa
55
55
58
&4
54
=]
T3
w3
T4
a2
a2
a2
g1
831
8o
1o
D

3,3
3B
32
4.5
41
36
5,1
4.4
38
57T
o
38

B, 3

&,5
=3
4,3
7.5
=&
4.5

.3
5.2
4.3
5.4
5.7
4.7
.7
5.3
5.1
a5
5,9
55
2.5
T4
=5

10,4

2 4, Tableau de comparaison enire : IPN - IPE - IPE A

HF en 10 024 et en 10 034

3.1

1.4

3.8

5.3
114
10,4
8.7
fid 3
12,3
10,5
17,9
15,8
127

21,9
iE,2
i5,4
2E,.2
22,4
1B, 4

15.82%

Z,83%

17,305

B,31%

21.96%

3. TI%
26:5T

11, 73%

29.05%

14,16%
29.68%

14, 50%
2. 775

D piaidi
IFE

1E.67

14,54

18,73

18.E0

19,52

18,079

17,86

Jiwd
Z5xE5
30x30
I5x35
40x40
45xd5
x50
EOmED
ToxTa
[ faj i il
50w54
ghiles & fili]
120D
150x 850

o.E9
o.&7
1.0
1.2
1.43

L=

(AL
136
§.&0
1,83
.05
2.33

1.85

1.78
2.0
242
.74
.08

3.6

3.TT
4.57
537

452
6.28
r.34
B30

T38
a.4%
360

f0.7d

4, Corniére egales a angles

563
10.98
12.20
1270

1220
13.60

13.40
15.040
18340 215  2ER
2208 2AT.I5 3377
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p ACIERS ORDINAIRES ar .
AW

4, BARRE RONDE EN ACIER AU SOUFRE EN LARGEUR DE 3 Mx'

EN 1020472
1.060 0.0o04 1,338 0.360 0.248

Acier XC

ODi4 D18 o 18 B 20 10 D343

362 473 500 r.3g 242

0.65 0.8 1
N12 Ni4 N1i8
0.3 11.45 14,3
~
*I' FLUMB Foids de la feuille en Kg
= ¥ 3
Ep {mm]j
DM {mm} 1.5 E 2.3 3
PLOMB 2000 X 1000 34,2 45.9 ar &8.4
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BARRES EN LAITON

——

0>

m

EvMEDLE

4 CuXnsTPba
a CulnsFba

9 CuXn4aaFba

Hi@mEors mu

e o EIE

F ] b,i2#
.8 o041
] 0,080
i o107
| ] 0,18F
L) 0,240
¥ 0,42%
] 0,42F
¥ b.Ad1
1] b.A8E
i b, A0
LE b.a8k
1% a3
1] 1, a0a
L 8032
L] I, 700
¥ 1,030
ik BBk
% 2,410
o} 2,870
i 2044
5230
B.8353
3848
CRE
‘W.AT]
i _A8T
8 344
5854
8,004
& 418
CAEL
T.2%0
F. 1y
B 473
B 862
(RE]
BB40
RLALE
0 a1

BEESEEEERSRUENERSEY

MR ME
Hors Normes

HF & 1108~

HF A #1108-

A.EET
A
& i
[ ¥k ]
F.of4
T B58
Boyr
£.808
f EEY ]
B, BéD
10 0re
16 829
11,008
W.TTE

58.5

58.5

4,114
kT
080
5519
8. 740
£ aF
L X 1]
F.1em
T &80
F R
& Tos
28T
528
fB,845
11,018
LN Ly
i3 5T
12,024
1%, 800

3975

IA.T

gy e

EBITe d= s aEdu

Al pias

DBEERWVATIONS

Moulage de Miets
{restEurns

a 4, ALLIAGES POUR MATRICAGE ET DECOLLETAGE

Tres bonne usinabllite

Touwrs automatigues Barres

CrEUSES

[1) a5 parfealiers pasr CeTad) T =}, 5;pour CuneNAnMIAY 11} Mt Ai=5,3; poar CoZnIEPETMRANT| M Al=1.T

MASSE LINEIQUE DES BARRES RONDES ET A PANS EN LAITON
Masse volumigue =85 g/cm3 e madse approsdmative en

.25 12,874
1.7 13,848
12 had 13,811
11X Bga i, 38
ik 610 i, Gl
1,026 18,478
14, T4T 8,8
18 Ak 8, M0
1RG0k ¥, 874
145080 tH, 403
1k 082 i,
1k, 783 20,877
1k afY 21,484
38, WHE 23,004
&I A8 id, 782
H4,030 8,000
e T 20 2ee
TF Lda 50,584
R 55,044
hER-11 ] 027
b 7132 BH, 080
¥EB83 &1, 50T
346 608 56 64
.1 a1, 804
&, 560 43,847
hi K1 AN, fad
&3, T2B 41,110
b, 2% B, i
SE0TH oo, E34
&b, 250 Ad 433
[ 5] Th i
&, TTH F1- N5
L W] S04, Gl
(LS 1] 124, 481
186 Biw Bl 2T
180,204 £ah, a3
190,000 BAE A43

1RE033 213,75
18,300 38 480
2aT0ES 294 440

LklE
F@fm
14 20D
14 e
18, F1F
18, &84
17,298
17, BE6
1B FFT
R T
20,400
1.260
=3 1.1
ERETY
Fi.TEd
6, EHA
T
0,600
By, TaT
B Bid
B, tET
B 30
i sBhO
L 1]
i OB
sE Bt
il O
o, FET
S dDD
1413
&E, 65D
T&, 718
[ Wil
1o BED
& 400
183,800
184 B00
181,260
247 ,EDD
348 ERD
I8 s00
S48,000

-"-.1

4I-TEILE5 CUIVRE NF EN 11652 Cu-Al1/Cu-B1 poids de Ia feville en Kg

TOLE CUIWVEE BECROL
0002000
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FONDS A MOYEN RAYON DE CARRE (M.R.C.)
A- DEFINITION

p FONDS BOMBES

les fonds bombés MRC sont des fonds en anse de panier (torisphériques) constitués d'une calotte
sphérique, d’un elément torigue appelé carré et d'un bord cylindrigue,

Il - Documents de reférence :

NF E81.100
NF E81.104
NFE&1.110
NFEB1.112
NF E 88512

NF M 85.513

DE

Fonds bombes — terminologie — désignation et tolérances

Fonds bombés - fonds & moyen rayon de @ime - dimensions
Fonds bombés — usinage des bords
Picces metalliques fournies a partir de toles - documents de controle

Réservoirs de stockage en ader - résenoirs horizontaux pour Produits
inflammables liquides,

Reservoirs de stockage — reservoirs 4 double paroi en acier pour Stockage enterré a

securité renforcés de liquides inflammables de 1ére et 2éme Etégorie et de liguides divers,

Il — DIMENSIONS :

- Diamétre extérieur du fond
E: Epaisseur initiale de a tole
Rl : Rayon intérieur de bombage du fond
RC : Rayon de came du fond

HL : Hauteur du bord droit du fond

HZ - Fleche du fond

DF: Diameétre du flan avant emboutissage

5: Surface du fond a la fibre neutre(Ri+E/2)
MTH - Masse du fomd

V: Volume inérieur total du fond

£ mim
£ mim
En mim
£ mim
Efl

en mm
en dme
en kg

en litres

=

1560
1588
1968

2408
246
802
i L

1~ S~ R R - -]

4, Cloisons M.R.C

Tedi
Te0n
2000
2500
2500
2800
R ill]

100
100

MmoE 8 B BN B

3
57
T

B8

z B

i

1215
121
1at4
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N =

-

E
m
1 350 3 ash S0 235 155 luili] an 23 83
2 9350 & S50 50 25 156 1090 a0 25 82
3 &350 5 S50 a0 25 154 Al a0 3B 52
4 1250 3 1250 =0 25 185 1400 158 36 feg
B 1250 & 1250 50 23 185 1400 150 48 i6o
& 1250 3 1250 a0 23 154 1400 150 &0 187
T 1504 £ 1a0o 50 23 231 1660 212 0B aTT
i 1500 g 1200 29 25 230 1660 212 B3 276
g 1600 5 1a00 53 30 243 i7E0 243 o7 335
10 15900 5 1500 70 20 203 2070 334 134 331
11 1506 B 1960 ro 25 24932 2000 33T ig2 43
12 2004 B 20000 BB o A03 2180 T3 i7a 6832
i3 2500 B 2500 a5 33 387 2760 S8 261 1262
14 2504 ¥ 2500 a5 a0 4487 2740 =02 326 1234
15 2004 g 2200 85 3 486 2750 = 472 1231
6 25040 L 259400 86 30 440 3160 T3 506 1E38
17 3006 & 3000 180 a5 S5 3340 Sidils 414 2404
5 5

4, DOUBLE ENVELOPPES M.R.C

1 1258 £ | 1250 =0 35 TOF fd2i0 156 BT 185
2 1508 .} 1500 =) 12 234 1rog 221 a3 301
3 1608 3 1eo0 =53 4 246 1810 250 BO 64
£ 1508 3.5 1200 o 5 256 2100 343 a5 Sa
3 SH10 4 2000 71} 40 30T 22l 34 23 &Ta
G 512 = <500 &5 45 391 <20 74} 1] 2410 1335
T X512 5 2900 GE 40 445 3200 790 e 1948
g i e B = J060 188 43 509 3240 B82 353 2510
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PFONDS BOMBES

'r_"‘r FONDS A PETIT RAYON DE CARRE (P.R.C)

O - Diamétre extérieur du fond
€ Epaisseur initiale de [a tole

Ri : Rayon intérieur de fond
Rc: Rayon de carré du fond

h: Hawteur du fond
Mth: Masse du fond
Val:  Volume intérieur total du fond

Pm Pression maximale

e

i
d
AR RR R R AR AR RNE]

S0mm
Hmm
J0mm
S0
Smm
J0mm
J0mm
S0mm
Jmm
Himm
Z0mm
S0mm
Jmm
40mm
40mm
40mm
40mm
40dmm
£0mm
£0mm
A0mm
4{imm
40mm
SOmm
SOmm
Smm
Samm
SOmm
=0mm
Smm
S0mm
S0mm
Shmm
SOmm
Simm
SOmm
SOmm
S
=imm
SOmm
SOmm
=0mm
SOmm

En mm
EN mam
EMN mm
N mam

En mym

en kg

en litres
en kg fom2{bars)

12 imm
1254
3%mm
12 Zmen
12tmm
126amm
13Eamm
1354mm
i d4mEm
138z
148mm
154mmm

1admmm
167
17 Emm
171
18 tmm

16k
20k
kg
148Q
1859

r2un
16k
21k
26k
1Gka
21N
2Tk
EEC
26kg

41Ky
2%k
Itk
46k
amkg
40K
SOk
38kg
48Kkg
Sty
48k

7Kg
S0k

a2kg
TEkg
96kg
118kg
105kg
13340
16260
224kg
2730

Sk

Tk

TAL
Bl
BTl
R
5] R
100
1
161
125
160L
1551
1580
208
216
2300
300L
A0EL
J2FL
4510
dEdL
4501
ariL
i
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